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月U 吕

    本标准修改采用 日本 JIS G3192-2000《热轧型钢的形状、尺寸、重量及允许偏差》。在

GB/T 11263-1998标准基础上进行修订，并合并了YB/T 4113-2003《热轧轻型H型钢》的内容。

    本标准实施之日起代替GB/T 11263-1998《热轧H型钢和剖分T型钢》和YB/T 4113-2003《热

轧轻型H型钢》。

    本标准与JIS G3192-2000的主要差异为:

    — 本标准采用]IS G3192-2000中与H型钢有关的内容。

    —     H型钢按宽翼缘、中翼缘、窄翼缘、薄壁分为四种类别。

    一一增加薄壁类 19个型号

    — 增加了H550 X 200, H550 X 300, H650 X 300, H750 X 300, H850 X 300及HI 000 X 300六个型

        号系列。

    — 增加了部分剖分T型钢型号系列。

    — 表4中，厚度t增加“小于5 mm”一栏，其允许偏差士0. 5 mm;厚度ti增加“小于5 mm”一栏，

        其允许偏差为士0.7 mmo
    — 增加技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、质量证明书的规定

    — 增加附录A热轧H型钢常用牌号、力学性能。

    本标准与GB/T 11263-1998相比主要变化如下:

    一一增加薄壁 H型钢类别。

    — 增加1' H550X200,H550X300,H650X300,H750X300,H850X300及HI 000 X 300六个型

          号 系列 。

    — 增加了部分剖分T型钢型号系列

    — 取消H型钢桩类别，将其中8个H型钢桩规格并人HW宽翼缘类别。

    — 对表1中国内尚未生产的带“，”符号的H型钢型号进行调整。

    -— 取消表示非常用规格、不推荐使用的带“#”符号的H型钢型号

    — 取消H450 X 150, H500 X 150两个非常用型号系列。

    — 一调整部分 H型钢的圆角二，同时相应调整截面面积、理论重量及截面特性参数等数值。

    一 一表4中，厚度t，增加“小于5 mm”一栏，其允许偏差士。. 5 mm;厚度t:增加“小于5 mm”一栏，

        其允许偏差士。. 7mm.
    — 改变取样部位规定，使之与GB/T 2975一致。

    — 取消原附录A，增加现附录A热轧 H型钢常用钢种牌号、力学性能

    本标准附录A、附录B为资料性附录。

    本标准由中国钢铁工业协会提出。

    本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:马鞍山钢铁股份有限公司、莱芜钢铁集团有限公司、冶金工业信息标准研究院、中

冶集团建筑研究总院、江苏沪宁钢机股份有限公司、山东日照钢铁控股集团有限公司

    本标准主要起草人:钱奕峰、奚铁、杜传治、柳泽燕、昊明超、顾晓富、王晓楠、王莉娟、马光亭、柴褪.

周永明、程鼎

    本标准1989年2月首次发布，1998年5月第一次修订
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热轧H型钢和剖分T型钢

1 范 围

    本标准规定了热轧H型钢和由热轧H型钢剖分的T型钢的尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要

求、试验方法、检验规则、包装、标志、质量证明书。

    本标准活 用干执 M. H 型钢 (以下简称 H 型钢)和由热轧 H型钢剖分 的 T型钢 。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款 凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB/T 222 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

    GB/T 223.3 钢铁及合金化学分析方法 二安替比琳甲烷磷钥酸重量法测定磷量

    GB/T 223.4 钢铁及合金化学分析方法 硝酸钱氧化容量法测定锰量

    GB/T 223. 5 钢铁及合金化学分析方法 还原型硅钥酸盐光度法测定酸溶硅含量

    GB/T 223.10 钢铁及合金化学分析方法 铜铁试剂分离一铬天青S光度法测定铝含量

    GB/T 223. 11 钢铁及合金化学分析方法 过硫酸馁氧化容量法测定铬量

    GB/T 223. 12 钢铁及合金化学分析方法 碳酸钠分离一二苯碳酞二脱光度法测定铬量

    GB/T 223.13 钢铁及合金化学分析方法 硫酸亚铁按滴定法测定钒含量

    GB/T 223.14 钢铁及合金化学分析方法 钮试剂萃取光度法测定钒含量

    GB/T 223.16 钢铁及合金化学分析方法 变色酸光度法测定铁量

    GB/T 223.17 钢铁及合金化学分析方法 二安替毗琳甲烷光度法测定钦量

    GB/T 223.18 钢铁及合金化学分析方法 硫代硫酸钠分离一碘量法测定铜量

    GB/T 223.19 钢铁及合金化学分析方法 新亚铜灵一三氯甲烷萃取光度法测定铜量

    GB/丁223.23 钢铁及合金化学分析方法 丁二酮肘分光光度法测定镍量

    GB/T 223. 24 钢铁及合金化学分析方法 萃取分离一丁二酮厉分光光度法测定镍量

    GB/T 223. 26 钢铁及合金化学分析方法 硫氰酸盐直接光度法测定钥量

    GB/T 223. 36 钢铁及合金化学分析方法 蒸馏分离一中和滴定法测定氮量

    GB/T 223. 37 钢铁及合金化学分析方法 蒸馏分离一靛酚蓝光度法测定氮量

    GB/T 223. 39 钢铁及合金化学分析方法 氯磺酚S光度法测定妮量

    GB/T 223. 40 钢铁及合金化学分析方法 离子交换分离一氯磺酚S光度法测定妮量

    GB/T 223.49 钢铁及合金化学分析方法 萃取分离一偶氮氯鳞mA分光光度法测定稀土总量

    GB/T 223.53 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定铜量

    GB/T 223. 54 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定镍量

    GB/T 223. 58 钢铁及合金化学分析方法 亚砷酸钠一亚硝酸钠滴定法测定锰量

    GB/T 223. 59 钢铁及合金化学分析方法 锑磷铝蓝光度法测定磷量

    GB/T 223. 60 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅含量

    GB/T 223.61 钢铁及合金化学分析方法 磷铂酸钱容量法测定磷量
                                                                                                                                                            1
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    GB/T 223. 62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁醋萃取光度法测定磷量

    GB/T 223. 63 钢铁及合金化学分析方法 高碘酸钠(钾)光度法测定锰量

    GB/T 223. 64 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收光谱法测定锰量

    GB/T 223. 67 钢铁及合金化学分析方法 还原蒸馏一次甲基蓝光度法测定硫量

    GB/T 223. 68 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

    GB/T 223. 69 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后气体容量法测定碳含量

    GB/T 223. 71 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后重量法测定碳含量

    GB/T 223. 72 钢铁及合金化学分析方法 氧化铝色层分离一硫酸钡重量法测定硫量

    GB/丁223. 76 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收光谱法测定钒量

    GB/T 228 金属材料 室温拉伸试验方法(GB/T 228-2002,egv ISO 6892:1998(E))

    GB/T 229 金属夏比缺口冲击试验方法(GB/T 229-1994,egv ISO 83:1976 ISO 148:1983)

    GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法 (GB/T 232-1999,egv ISO 7438:1985(E))

    GB/T 700 碳素结构钢

    GB 712 船体用结构钢

    GB/T 714 桥梁用结构钢

    GB/T 1591 低合金高强度结构钢

    GB/T 2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

    GB/T 2975 钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备(GB/T 2975-1998, eqv ISO 377:

1997)

    GB/T 4171高耐候性结构钢

    GB门’4172 焊接结构用耐候钢

    GB/T 4336 碳素钢和中低合金钢火花源原子发射光谱分析方法(常规法)

订货 内容

按本标准订货的合同应包含下列技术内容:

a) 产品名称及类别;

b) 牌号 ;

c) 标准号;

d) 规 格;

。) 交货长度;

f) 重量和数量;

g) 需方提出的其他特殊要求，如:特殊规格要求、特殊表面质量要求等内容

4 分类 、代号

4.1  H型钢分为四类，其代号如下:

    宽翼缘H型钢 HW(W为Wide英文字头)

    中翼缘H型钢 HM(M为Middle英文字头)

    窄翼缘H型钢 HN(N为Narrow英文字头)

    薄壁H型钢 HT(T为Thin英文字头)

4.2 剖分‘h型钢分为三类，其代号如下:

    宽翼缘剖分T型钢 TW(W为Wide英文字头)
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中翼缘剖分T型钢 TM(M为Middle英文字头)

窄翼缘剖分T型钢 TN(N为Narrow英文字头)

5 尺寸 、外形、重f 及允许偏差

尺寸及表示方法

  H型钢和剖分T型钢的截面图示及标注符号如图1和图2所示。

        H-高度旧一宽度“1一腹板厚度 h一高度;R 宽度“1一腹板厚度

          t一翼缘厚度;r-圆角半径 t,一翼缘厚度;C一重心;二 圆角半径

          图 1  H型钢截面图 图2 剖分T型钢截面图

5.1.2  H型钢和剖分T型钢的截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性参数应分别符合表1或表2

的规定。根据需方要求，也可由供需双方协议供应其他型号的产品。工字钢与H型钢型号及截面特性

参数对比表见附录Bo

5.1.3  H型钢和剖分T型钢的交货长度应在合同中注明，通常定尺长度为12 m，根据需方要求也可

供应其他定尺长度的产品。

                      表 1  H型钢截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性
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表 1(续 )
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表 1(续)
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表 1(续 )
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表 1(续)

类别

      型号

(高度X宽度)/

  (m.Xmm)

截面尺寸/mm 截面

面积/

cm}

鬓
惯性矩/cm' 惯 性半径//cm 截面模数/cm'

  当巨 月互

(kg/m) 1. I, 忆l 艺， W WH B tj ti r

HT

200 X 200 192 198 6 8 13 43. 69 34. 3 2 984 1 036 8.26 4.87 310. 8 104. 6

250火125 244 124 4. 5 6 8 25. 87 20. 3 2 529 190. 9 9.89 2. 72 207.3 30.8

250只175 238 173 4. 5 8 13 39. 12 30. 7 4 045 690.8 10. 17 4.20 339. 9 79. 9

300只 150 294 148 4. 5 6 13 31. 90 25. 0 4 342 324. 6 11. 67 3.19 295. 4 43. 9

300派 200 286 198 6 8 13 49. 33 38. 7 7 000 1 036 11. 91 4.58 489. 5 104. 6

350只 175 340 173 4.5 6 13 36. 97 29.0 6 823 518.3 13. 58 3.74 401. 3 59. 9

400X 150 390 148 6 8 13 47. 57 37.3 10 900 433. 2 15.14 3.02 559.0 58.5

400X 200 390 198 6 8 13 55.57 43.6 13 819 1 036 15. 77 4.32 708. 7 104. 6

注 1:同一型号的产品，其内侧尺寸高度一致。

注 2;截面面积计算公式为:"t, (H-2 t2) +2 Bt, +0.858 r",

注 3;“二”所示规格表示国内暂不能生产

表2 剖分T型钢截面尺寸、截面面积、理论重f及截面特性

11Nil
      型号

(高度X宽度)/

  ( mm又mm)

截面尺寸/mm 截 面

面积/

cm'

  理论

重量/

(kg/m)

惯性矩//cm"
惯性半径/

      c m

截面模数/

    cm̀
重心

  C

对应 H

型钢系

列 型号h B t, ti r

I I t砚 矛y W W

T、V

50X 100 50 100 6 8 8 10. 79 8. 47 16. 7 67.7 1. 23 2.49 4. 2 13. 5 1.00i1 100冰1    01X0

62.5义 125 62. 5125 6. 5 9 8 15.00 11. 8 35. 2 147. 1 1. 53 3. 13 6. 9 23. 5 1.19 125火 125

75冰 150 75 150 7 10 8 19. 82 15. 6 66. 6 281. 9 1.83 3. 77 10. 9 37. 6 1.37 B OX 150

87. 5 X 175 87.5175 7. 5 11 13 25. 71 20.2 115. 8 494. 4 2. 12 4.38 16. 1 56.5 1.55 175欠 175

100义200

100 200 8 12 13 31. 77 24.9 185. 6 803.3 2.42 5.03 22.4 80.3 1.73

200冰200
100 204 12 12 13 35. 77 28. 1 256. 3 853. 6 2. 68 4.89 32. 4 83. 7 2.09

125只 250

125 250 9 14 13 45.72 35. 9 413.0 1 827 3.01 6. 32 39. 6 146. 1 2.08

250 X 250

125 255 14 14 13 51.97 40.8 589. 3 1 941 3. 37 6. 11 59. 4 152. 2 2.58

150又300

147 302 12 12 13 53.17 41. 7 855.8 2 760 4.01 7. 20 72. 2 182.8 2.85

300又300150 300 10 15 13 59. 23 46.5 798. 7 3 379 3.67 7.55 63. 8 225. 3 2.47

150 又0S 15 15 13 66. 73 52.4 1 107 3 554 4. 07 7.30 92. 6 233. 1 3.04

175只350

172 348 10 16 13 72. 01 56. 5 1 231 5 624 4.13 8. 84 84. 7 323.2 2. 67

350 X 350

175 350 12 19 13 85. 95 67. 5 1 520 6 794 4. 21 8.89 103. 9 388. 2 2.87

200丫400

194 402 15 15 22 89. 23 70. 0 2 479 8 150 5. 27 9. 56 157.9 405. 5 3. 70

400火400

197 398 11 18 22 93. 41 73.3 2 052 9 481 4.69 10.07 122. 9 476.4 3.01

200 400 13 21 22 109.35 85. 8 2 483 1 122 4.77 10. 13 147. 9 561. 3 3. 21

200 408 21 21 22 125.35 98.4 3 654 1 192 5.40 9. 75 229. 4 584. 7 4.07

207 405 18 28 22 147.70 115. 9 3 634 1 553 4. 96 10. 26 213. 6 767.2 3.68

214 407 20 35 22 180. 33 141. 6 4 393 1 970 4. 94 10.45 251.0 968. 2 3.90
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表 2(续)

AN11
      型号

(高度X宽度)/

  (mmXmm)

  截面尺寸/mm

h一·一t】一
截面

面积/

cmZ

  理 论

重量/

(kg/m)

惯性矩/cm'

1一l,

惯性半径/

:一‘’

截面模数/

W一W

重心

C

对应 H

型钢 系

列 型号

75火 100 74 100 6 9 8 13.17 10.3 51.7 75. 6 1. 98 2.39 8 9 15.1 1. 56 15o x 100

100义150 97 150 6 9 8 19. 05 15. 0 124.4 253. 7 2. 56 3. 65 15. 8 33.8 1.80 200X 150

125义 175 122 175 7 11 13 27. 75 21.8 288. 3 494. 4 3. 22 4. 22 29. 1 56. 5 2.28 250X 175

150只200 147 200 8 12 13 35.53 27. 9 570.0 803. 5 4. 01 4.76 48. 1 80.3 2. 85 300又 200

175义250 170 250 9 14 13 49.77 39. 1 1 016 1 827 4.52 6.06 73.1 146. 1 3.11 350只 250

200冰300 195 300 10 16 13 66. 63 52.3 1 730 3 605 5. 10 7.36 107. 7 240. 3 3.43 400又 300

TM
225又300 220 300 11 18 13 76. 95 60.4 2 680 4 056 5.90 7.26 149. 6 270. 4 4.09 450X 300

241 300 11 15 13 70. 59 55.4 3 399 3 381 6.94 6. 92 178. 0 225. 4 5. 00

244 300 11 18 13 79. 59 62.5 3 615 4 056 6.74 7. 14 183. 7 270. 4 4. 72

272 300 11 15 13 74. 00 58.1 4 789 3 381 8. 04 6. 76 225. 4 225. 4 5.96

275 300 11 18 13 83.00 65.2 5 093 4 056 7. 83 6.99 232. 5 270. 4 5.59

300 X 300 29129430030012121720131384. 6193. 6166. 473.56 3246 6913 8324 5078.658. 456.736.94280. 0288. 1255. 5300. 56.516. 17600又 300
297 302 14 23 13 108.55 85. 2 7 917 5 289 8.54 6.98 339. 9 350. 3 6.41

50 X 50 50 50 5 7 8 5.92 4. 7 11. 9 7.8 1. 42 1.14 3. 2 3. 1 1.28 100只50

62.5X60 62. 5 60 6 8 8 8. 34 6. 6 27. 5 14. 9 1.81 1.34 6. 0 5. 0 1.64 125火60

75X75 75 75 5 7 8 8.92 7. 0 42.4 25.1 2. 18 1. 68 7. 4 6. 7 1. 79 150只75

87. 5 X 90 87.5 90 5 8 8 11. 45 9. 0 70. 5 49. 1 2. 48 2. 07 10. 3 10. 9 1. 93 175义90

99 99 4. 5 7 8 11. 34 8.9 93. 1 57. 1 2. 87 2. 24 12. 0 11.5 2. 17

100 100 5. 5 8 8 13. 33 10. 5 113. 9 67. 2 2.92 2. 25 14.8 13. 4 2. 31

124 124 5 8 8 15. 99 12.6 206. 7 127.6 3.59 2. 82 21.2 20. 6 2.66

125 125 6 9 8 18.48 14.5 247. 5 147. 1 3. 66 2.82 25. 5 23. 5 2.81

149 149 5. 5 8 13 20. 40 16. 0 390. 4 223. 3 4. 37 3. 31 33.5 30. 0 3. 26

150 150 6. 5 9 13 23. 39 18. 4 460. 4 256. 1 4.44 3. 31 39. 7 34. 2 3.41

TN 173 174 6 9 13 26.23 20. 6 674. 7 398. 0 5. 07 3. 90 49. 7 45. 8 3.72

175 175 7 11 13 31.46 24. 7 811. 1 494. 5 5.08 3. 96 59. 0 56. 5 3. 76

198 199 7 11 13 35. 71 28.0 1 188 725. 7 5. 77 4. 51 76. 2 72. 9 4.20

200 200 8 13 13 41. 69 32.7 1 392 870. 3 5. 78 4. 57 88. 4 87. 0 4. 26

223 199 8 12 13 41. 49 32.6 1863 791. 8 6. 70 4. 37 108. 7 79.6 5. 15

225 200 9 14 13 47. 72 37.5 2 148 937. 6 6. 71 4. 43 124. 1 93. 8 5. 19

248 199 ， 14 13 49. 65 39.0 2 820 923. 8 7.54 4. 31 149. 8 92. 8 5. 97

250冰200 250 200 10 16 13 56. 13 44. 1 3 201 1 072 7.55 4.37 168. 7 107. 2 6. 03 500只200

253 201 l1 l9 l3 64.66 50.8 3666 1292 7 53 4.47 189 9 128 5 6.00

273 199 9 l4 l3 51.90 40.7 3689 924‘0 8.43 4.22 180.3 ，2‘9 6.85

乙 百 口 尸凡 ‘ U U

275 200 I0 l6 l3 58.63 46.0 4182 1072 8 45 4.28 202.9 107.2 6.89
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表 2(续 )

霸
      型号

(高度X宽度)/

  (m. X mm)

截面尺寸/mm 截面

面积/

emZ

  理论

重量/

(kg/-)

惯性矩/cm'
惯性半径/

        cm

截 面模数/

    cm'
重心

C

对应 H

型钢系

列型号h B t1 2y r

7 ], 之x 苦y W W

TN

300冰 200

298 199 10 15 13 58. 88 46. 2 5 148 990. 6 9. 35 4. 10 235. 3 99. 6 7. 92

600义20011 17 13 65. 86 51.7 5 779 1 140 9.37 4. 16 262. 1 114. 0 7.95一300 一一200 一

12 20 13 74.89 58.8 6 554 1 361 9.36 4. 26 292.4 135.4 7.88303 201

325 X 300

323 299 10 15 12 76.27 59.9 7 230 3 346 9. 74 6. 62 289. 0 223. 8 7.28

650火300325 300 11 17 13 85. 61 67.2 8 095 3 832 9. 72 6. 69 321. 1 255.4 7. 29

32只 又01 12 20 13 97. 89 76.8 9 139 4 553 9. 66 6. 82 357.0 302. 5 7.20

350X 300

346 300 13 20 13 103.11 80.9 1 126 4 510 10. 45 6. 61 425. 3 300.6 8. 12

100 X 300

350 300 13 24 13 115. 11 90. 4 1 201 5 410 10.22 6. 86 439. 5 360. 6 7. 65

400义 300

396 300 14 22 18 119. 75 94. 0 1 766 4 970 12. 14 6.44 592. 1 331. 3 9. 77

800火300

400 300 14 26 18 131. 75 103.4 1 877 5 870 11. 94 6.67 610. 8 391. 3 9. 27

450火300

乙4S 夕q9 15 23 18 133.46 104.8 2 589 5 147 13. 93 6. 21 790. 0 344. 311. 72

900丫 300450 300 16 28 18 152. 91 120. 0 2 922 6 327 13. 82 6.43 868. 5 421. 811. 35

456 302 18 34 18 180. 03 141. 3 3 434 7 838 13.81 6. 60 1 002 519. 0 11. 34

5.2 尺寸、外形及允许偏差

5.2. 1  H型钢和剖分T型钢的尺寸、外形及允许偏差应分别符合表3或表

H型钢和剖分T型钢的尺寸、外形及允许偏差也可执行供需双方协议规定

                                  表 3  H型钢尺寸 、外形 允许偏差

4的规定。根据需方要求

单位为毫米

项 目 允许 偏差 { 图 示

高度 H

(按 型号)

< 400 士2.0

布
泣

>400-<600 士3.0

>600 士4. 0

宽度 8

(按 型号)

< 100 一 士2.。
( (要 loo--< 200 士 2.5

二!:
/

>200 士 3 0

厚 度

tj

< 5 士 0. 5

妻5-<16 士 0. 7

>16-v<25 一} 士1.。
>25- <40 士 1.5

>40 士2.0

t2

< 5 一 士。.7
>5--<16 一 士1.0
妻 16-<25 士1. 5 一巨二
妻25一<40 士 1. 7

少/      一
          一

                  E

B14

>4。 一} 士2.0

长度

簇 7m +600

> 7 m

长度每增加 1 m或不足

1 m时，正偏差在上述

    基础上加 5 mm
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表 3(续 ) 单位为毫米

项 目 允许偏差 一 图 示

冀缘斜度 T

高度(型号)<300
T< 1. 0纬 B。但允许偏

差的最小值为 1. 5 mm

髻                  }:高度(型号)>300
T<1.2% B。但允许偏

差的最小值为 1.5 mm

弯曲度
高度(型号)<300 (长度的 。.15%

适用 于上下、左右大弯曲

高度(型号)>300 (长度的。10%

中心偏差 5

高度(型号)簇300且

  宽度(型号)(2。。
士 2.5

~

」

一
一

高度(型号)>300或

  宽度(型号)>200
士 3.5

腹板弯曲度

      W

高度(型号)<400 (2.0

尹尸沪一、、l
H}t>400-< 600 (2.5 「}

} }>600 蕊3.0

端面斜度

        e

e<l.6%(H或B)，但

允许偏差的最小值为

        3. 0 mm 生司 之国
表 4 剖分 T型钢尺寸 、外形允许偏差 单位为毫米

项 目 允许偏差 图 示

  高度 h

(按 型号 )

< 200 士;.名

亡>200--<300 +5.0-7.0 一叮>300 +6.-8.忿

翼 缘翘曲

        e

连接部位 e<B/2oo且 e< 1. 5 1

卜r}-l广州一般部位 琪150
                刀夕 150

  e<2. 0

e<B/150

注:其他:部位的允WIN差，按对应i_H型钢规格的部位允许偏差。

5.2.2  H型钢和剖分T型钢的切断面上不得有大于8 mm的毛刺。

5.2.3  H型钢和剖分丁型钢不得有明显的扭转。

5.3 重f及允许偏差

5.3.1  H型钢和剖分T型钢应按理论重量交货(理论重量按密度为7.85 g/cm'计算)经供需双方
协商并在合同中注明，亦可按实际重量交货

5.3.2  H型钢和剖分T型钢交货重量允许偏差应符合表5的规定 允许偏差的计算方法为实际重量

与理论重量之差除以理论重量，以百分率表示。

                          表5  H型钢和剖分T型钢交货重里允许偏差

类 别 重量允许偏差

H 型钢 单根重量偏差簇士6%，每批交货重量偏差蕊士4%

剖分 T型钢 单根重量偏差G士7%，每批交货重量偏差(士5%
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5.4 标记示例

    H型钢的规格标记采用:H与高度H值X宽度B值X腹板厚度t值X翼缘厚度t:值表示。

    如:H800X300X14X26

    剖分T型钢的规格标记采用:T与高度h值X宽度B值X腹板厚度t;值X翼缘厚度t:值表示

    如 :T200X400X13X21

6 技术要 求

61 交货状态

    H型钢以热轧状态交货，剖分T型钢由热轧H型钢剖分而成。

6.2 钢的牌号和化学成分

6.2. 1   H型钢和剖分 T型钢的牌号和化学成分(熔炼分析)，应符合 GB/T 700或 GB 712或

GB/T 714或GB/T 1591或GB/T 4171或GB/T 4172的规定。经供需双方协商，并在合同中注明，也

可按其他牌号和化学成分供货，H型钢的常用牌号及力学性能见附录Ao

6.2.2  H型钢和剖分T型钢的成品化学成分允许偏差应符合GB/T 222的规定。

6.3 力学性能和工艺性能

    H型钢和剖分 T型钢的力学性能、工艺性能应符合 GB/T 700或GB 712或GB/T 714或

GB/T 1591或GB/T 4171或GB/T 4172的规定。经供需双方协商，并在合同中注明，也可按其他力学

性能、工艺性能指标供货。

6.4 表面质f

6.4. 1    H型钢和剖分T型钢的表面不允许有影响使用的裂缝、折叠、结疤、分层和夹杂。局部的细小

裂纹、凹坑、凸起、麻点及刮痕等缺陷允许存在，但不得超出厚度尺寸允许偏差。

6.4.2     H型钢和剖分T型钢表面的缺陷，允许用砂轮等机械方法修磨或焊补进行缺陷的清除或修补。

此时应按6. 4. 2. 1和6. 4. 2. 2执行。

6.4.2. 1 清理

    a)  H型钢和剖分T型钢清理后，截面尺寸必须在允许偏差范围内 在征得用户同意的情况下，

        也可根据不同的用途放宽此限制;

    b) 清理处与原轧制表面的交界面应圆滑无棱角。清理宽度不得小于清理深度的5倍

6.4.2.2 焊补

    a)  H型钢和剖分T型钢的表面缺陷在焊补前应采取铲除或砂轮打磨等机械方法完全除净，然后

        进行堆焊修补。焊补后必须进行修磨，并保持与原轧制面一致;

    b)焊补前所去除的缺陷部分深度，必须小于被清理面公称厚度的3000;

    。) 焊补面积必须小于H型钢或剖分T型钢总表面积的20a;

    d) 焊补必须根据钢的牌号，采用适当的工艺进行;

    e)  H型钢和剖分T型钢的焊接外缘不得存在咬边及焊瘤。加强焊缝的焊波高度应至少高于原

        轧制表面1.5 mm，用铲除或砂轮等机械方法清理加强焊缝焊波后，必须保证与原轧制表面同

          一高度 。

7 试 验方法

每批 H型钢和剖分T型钢的检验项目、取样数量和试验方法应符合表6的规定。



GB/T 11263-2005

表6 检验项目、取样数A和试验方法

序号 检 验项 目 取样数量/个 取样方法 试验方法

1 化学 成分 1/每炉 GB/T 222 GB/T 223

2 拉伸 1

GB/T 2975

GB/T 228

GB/T 2323 弯曲 1

GB/T 2294 冲击 3

5 表面质量 逐根 目视

6 尺寸、外形 逐根 量具

7 重量偏差 逐根或每批 称 重

检验规则

8.1 检查和验收

    H型钢和剖分T型钢的检查和验收由供方技术监督部门进行。

8.2 H型钢和剖分T型钢的组批按相应标准规定进行。

8.3 取样规则

    H型钢的拉伸、弯曲和冲击试验的取样部位、取样方法按GB/T 2975的规定执行，剖分T M9钢按

H型钢的规定进行取样。

8.4 复检规则

8.4.1 拉伸及弯曲试验如初验不合格，可采用以下两种方法之一进行复验:

    a) 从同件产品上另取双倍试样进行该不合格项目的复验。如复验结果都合格，则该批产品合格。

        若复验结果仍有一个试样不合格，则该件产品报废;但此时应从同一批产品中另抽取两件产品

        各取一个试样进行复验。复验结果若有一个不合格，则该批产品为不合格品。

    b) 直接从同一批产品中另抽取双倍试样进行该不合格项目的复验。复验结果若有一个不合格，

        则该批产品为不合格品。

8.4.2 除本标准规定外，其他检验及复验规则应符合相应标准的规定。

8.4.3 供方有权对不合格的产品逐根取样检验，合格者仍可交货。

9 包装、标志及质，证明书

9.1  H型钢必须采用轧或喷等方式在表面标志生产厂家名称或注册商标，标志应清晰明了

9.2  H型钢和剖分T型钢可打包成捆交货也可单根交货。成捆交货的H型钢和剖分T型钢应符合

表 7规定

                        表7  H型钢和剖分T型钢成捆交货的包装规定

包装类别
每捆重量/

    kg

捆扎道次 同捆长度差/

            r丁】长度(12 m 长度>12 m

1 簇2 000 >4 >5 定尺长度允许偏差

2 >2 000-镇4 000 >3 >4 G2

3 >4 000 -(5 000 >3 >4 无 限定

4 >5 000 -G 10 000 >5 >6 无 限定

注:长度大于 24 m的H型钢不成捆交货。

9.3 除表7规定外，H型钢和剖分T型钢的包装、标志及质量证明书应符合GB/T 2101的规定
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            附 录 A

          (资料性附录)

热轧H型钢常用牌号及力学性能

    热轧H型钢常用牌号及力学性能见表A.1、表A.2，耐候钢牌号及力学性能见表A. 3、表A.4。供

有关人员使用H型钢时参考。

表 A. 1 常用碳素结构钢牌号及 力学性能 (GB/T 700)

牌 号 等级

拉 伸 试 验 冲击试验 弯曲试验“

R+ / MPa

不小于

R.1
MFa

A/%
小 小 士

温

度

℃

V型冲击

功(纵向)

    /J

不小于

B=2 a  1800

纵 横
翼缘厚度/mm翼缘厚度/mm

夏16 > 16一40>40̂-6C 镇16 > 16- 40>40-60

Q235

B

C

D

235 225 215 375-500 26 25 24

20

  0

一 20

27 d= a d= 1. 5 a

  B为试样宽度，a为钢材厚度，d为弯心直径

表A.2 常用低合金高强度钢牌号及力学性能(GB/T 1591)
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表A. 3 高耐候结构钢牌号及力学性能(GB/T 4171)

牌 号 交货状态 鹭/
RL/MPa

不小于

R二/MPa

不小 于

八/%

不小于

  180。

弯曲试验

Q295GNH

热轧

(6
295 390 24

d=a

d=Za> 6

Q295GNHL

(6
295 430 24

d=a

d=Za> 6

成6
345 440

22

d=“

Q 345GNH
d今Za> 6

d=a(6
345 480Q345GNHI』

d= Za) 6

蕊6
390 490 22

d片a

Q390GNH
d=Za> 6

注:d为弯心直径，a为钢材厚度。

表A. 4 焊接结构用耐候钢牌号及力学性能(GB/T 4172)

牌号
钢材厚度 /

      11lln

ReL/MPa

不小于

R二/MPa

不小 于

A/%

不小 于

  180。

弯 曲试 验

V型冲击试验

试样方 向 质量等级 温度/℃ J/不小于

Q235NH

( 6 235

360~490

25 d=a

纵向

C

D

E

  0

一 20

一 40

34

34

27

> 16~ 40 225 25

d=Za
24> 40~ 60 215

      C

      D

}

  O

一 20

一 40

34

34

27

Q295NH

( 6 295

420~560

24 d=Za

24

d=3a

> 16~ 40 285

23>40一60 275

C

D

E

  0

一 20

一 40

34

34

27

Q355NH

镇6 355

490~ 630

22 d=2“

22

d=3a

)]6一40 345

2l> 40~ 60 335

D

E

一 20

一 40

34

31

Q 460NH

镇6 460

550~ 710

22 d=Za

22

d=3a
>16一40 450

21) 40一 60 440

注:d为弯心直径，a为钢材厚度。
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                  附 录 B

            反资料性附录)

工字钢与H型钢型号及截面特性参数对比

    按照截面积大体相近，并且绕X轴的抗弯强度不低于相应工字钢的原则，计算对比了标准中H型

钢有关型号与GB/T 706-1988的工字钢有关型号及截面特性参数(见表B. 1)，供有关人员使用 H型

钢时参考。

                      表B. 1 工字钢与H型钢型号及截面特性参数对比表
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表B. 1(续)

工字

钢型

  号

H 型钢型号

工字钢与H型钢截面特性参数对比一下字
Imm
一号

H型钢型号

工字门与H型钢截面特性参数对比

横截

面积

抗 弯

强度

抗剪

强度

抗弯

刚度

质性半径 横截

询积

抗弯

弦度

抗剪

强度

抗弯

冈叮度

惯性半径

Z了 艺， 2l 汗夕

145b

H450 X 200 0.86 0.95 0.68 0. 95 1.05 1. 56

一
H500 X 200 0.81 0.90 0.64 0.90 1.06 1. 47

H506 X 201 0. 93 1.06 0. 72 1.08 1.08 飞‘51H496 X 199 0.89 1.07 0.74 1. 17 1. 15 1. 52

H596 X 199 0. 85 1. 07 0. 75 1. 28 l. 23 1. 39H500 X 200 1.01 1. 22 0.84 1. 35 1. 16 I. 54

H 600 X 200 0. 95 1.21 0. 83 1.46 1. 24 1. 40H450 X 200 0. 79 0. 910.60 0. 91 1.07 1. 59

H496 X 199 0.82 1. 02 0.65 1. 12 1.17 1. 54

一
H596 X 199 0.87 0.93 0. 84 0.99 1. 07 1. 29

H600又200 0. 97 1.05 0. 93 1.12 1. 07 l. 31

1任 J t

1oOa

H500 X 200 0.93 1. 17 0.74 1. 29 1.18 1. 56

H596 X 199 0.98 1. 39 0. 86 1.84 1.37 1. 47}1566 H606 X 201 1. 02 1.17 0. 90 l. 26 1. 111.37

一工56c
H600 X 200 0.83 0. 96 0. 72 l. 03 1. 11 1.34H500 X 200 0.94 0.98 0. 83 0.98 1. 02 1.42

H606 X201 0 95 1. 12 0.80 1. 21 1. 13 1. 39H596 X 199 0.99 1.17 0. 98 1.39 1. 19 1.34

巧0b

H506 X 201 1.00 1. 110.81 1. 12 1. 06 1.48}163a H582 X 300 1.09 1. 12 0. 87 1. 03 0. 97 2 门3

H596 X 199 0. 91 1. 12 0. 85 1. 33 1. 21 1.36}1636 H582 X 300 1.01 1.07 0. 77 0. 99 0.99 2.07

H600 X 200 1. 02 1.27 0. 94 1  52 1 22 1.381163c H582X300 0.94 1.03 0.68 0.95 1. 00 2. 10
1一-一一-.-一
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国家标准第 1 号修改单 

本修改单经国家标准化管理委员会于 2005 年 12 月 13 日批准，

自 2006 年 2 月 1 日起实施。 
                                                                                                                                                                                                                           

标准名称：GB/T11263-2005《热轧 H 型钢和剖分 T 型钢》 

1. 原表 1 中 HW 类别，型号 400×400 中高度 H 为 428、458、

498 三个规格的惯性矩 Ix： 

表 1 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4 惯性半径/cm 截面模数/cm3

类别 
型号 

(高度×宽度) H B t1 t2 r

截面面

积/cm2

理论重

量/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

 428 407 20 35 22 360.65 283.1 12089 39357 18.31 10.45 5649 1934

HW 458 417 30 50 22 528.55 414.9 19093 60516 19.01 10.70 8338 2902

 

400×400 

*498 432 45 70 22 770.05 604.5 30473 94346 19.89 11.07 12238 4368

修改为： 

表 1 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4 惯性半径/cm 截面模数/cm3

类别 
型号 

(高度×宽度) H B t1 t2 r

截面面

积/cm2

理论重

量

/kg/m
Ix Iy ix iy Wx Wy

 428 407 20 35 22 360.65 283.1 120892 39357 18.31 10.45 5649 1934

HW 458 417 30 50 22 528.55 414.9 190939 60516 19.01 10.70 8338 2902

 

400×400 

*498 432 45 70 22 770.05 604.5 304730 94346 19.89 11.07 12238 4368
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2. 原表 1（续）中 HN 类别，型号 550×200 中高度 H 为 550

一个规格的截面面积、理论重量、惯性矩 Ix  Iy、惯性半径、截面

模数： 

表 1（续） 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4
惯性半径

/cm 
截面模数/cm3

类别 
型号 

(高度×宽度) 
H B t1 t2 r 

截面面积

/cm2 

理论重

量/kg/m
Ix Iy ix iy Wx Wy 

HN 550×200 550 200 10 16 13 149.25 117.2 79515 7205 23.08 6.95 2891 480.3

修改为： 

表 1（续） 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4 惯性半径/cm 截面模数/cm3

类别 
型号 

(高度×宽度) H B t1 t2 r

截面 

面积

/cm2 

理论重

量/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

HN 550×200 550 200 10 16 13 117.25 92.0 56695 2138 21.99 4.27 2062 213.8
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3. 原表 2 中 TW 类别，型号 200×400 中高度 H 为 200、200、

207、214 四个规格的惯性矩 Iy： 

表 2 

截面尺寸/mm 
惯性矩

/cm4 

惯性半径

/cm 

截面模数

/cm3 
类

别 

型号 

(高度×宽度) 
h B t1 t2 r 

截面面

积/cm2

理论重

量

/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

重心

Cx 

200 400 13 21 22 109.35 85.8
248

3
1122 4.77 10.13 147.9 561.3 3.21 

200 408 21 21 22 125.35 98.4
365

4
1192 5.40 9.75 229.4 584.7 4.07 

207 405 18 28 22 147.70 115.9
363

4
1553 4.96 10.26 213.6 767.2 3.68 

TW 200×400 

214 407 20 35 22 180.33 141.6
439

3
1970 4.94 10.45 251.0 968.2 3.90 

400×400

修改为： 

表 2 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4
惯性半径

/cm 

截面模数

/cm3 
类

别 

型号 

(高度×宽度) 
h B t1 t2 r 

截面面

积/cm2

理论重

量

/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

重心

Cx 

200 400 13 21 22 109.35 85.8 2483 11227 4.77 10.13 147.9 561.3 3.21 

200 408 21 21 22 125.35 98.4 3654 11928 5.40 9.75 229.4 584.7 4.07 

207 405 18 28 22 147.70 115.9 3634 15535 4.96 10.26 213.6 767.2 3.68 

T

W 
200×400 

214 407 20 35 22 180.33 141.6 4393 19704 4.94 10.45 251.0 968.2 3.90 

400×400
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4. 原表 2（完）中 TN 类别，型号 350×300 中高度 H 为 346、

350 两个规格；型号 400×300 中高度 H 为 396、400 两个规格；型

号 450×300 中高度 H 为 445、450、456 三个规格的惯性矩 Ix： 

表 2（完） 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4
惯性半径

/cm 

截面模数

/cm3 
类

别 

型号 

(高度×宽度) 
h B t1 t2 r 

截面面

积/cm2

理论重

量

/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

重心

Cx 

对应H型

钢系列

型号 

346 300 13 20 13 103.11 80.9 1126 4510 10.45 6.61 425.3 300.6 8.12 
350×300 

350 300 13 24 13 115.11 90.4 1201 5410 10.22 6.86 439.5 360.6 7.65 
700×300

396 300 14 22 18 119.75 94.0 1766 4970 12.14 6.44 592.1 331.3 9.77 
400×300 

400 300 14 26 18 131.75 103.4 1877 5870 11.94 6.67 610.8 391.3 9.27 
800×300

445 299 15 23 18 133.46 104.8 2589 5147 13.93 6.21 790.0 344.3 11.72 

450 300 16 28 18 152.91 120.0 2922 6327 13.82 6.43 868.5 421.8 11.35 

TN 

450×300 

456 302 18 34 18 180.03 141.3 3434 7838 13.81 6.60 1002 519.0 11.34 

900×300

修改为： 

表 2（完） 

截面尺寸/mm 惯性矩/cm4
惯性半径

/cm 

截面模数

/cm3 
类

别 

型号 

(高度×宽度) 
h B t1 t2 r 

截面面

积/cm2

理论重

量

/kg/m Ix Iy ix iy Wx Wy 

重心 

Cx 

对应H型

钢系列

型号 

346 300 13 20 13 103.11 80.9 11263 4510 10.45 6.61 425.3 300.6 8.12 
350×300 

350 300 13 24 13 115.11 90.4 12018 5410 10.22 6.86 439.5 360.6 7.65 
700×300

396 300 14 22 18 119.75 94.0 17660 4970 12.14 6.44 592.1 331.3 9.77 
400×300 

400 300 14 26 18 131.75 103.4 18771 5870 11.94 6.67 610.8 391.3 9.27 
800×300

445 299 15 23 18 133.46 104.8 25897 5147 13.93 6.21 790.0 344.3 11.72 

450 300 16 28 18 152.91 120.0 29223 6327 13.82 6.43 868.5 421.8 11.35 

TN 

450×300 

456 302 18 34 18 180.03 141.3 34345 7838 13.81 6.60 1002 519.0 11.34 

900×300
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